LA GAZEIFICATION DE PELLETS DE BOIS

ZONE DE REDUCTION
(ca 850°C - 1100 °C)

Pex. CO,=> CO et HO => H, et CO
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GAZ DE BOIS

ZONE D'OXIDATION
(ca 700°C - 1200 °(C)
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PELLETS

CHALEUR RESIDUELLE DU REFROIDISSEUR DE GAZ

Source de la chaleur (combustion partielle)

BURKHARDT GAZEIFICATEUR DE BOIS V 3.90

ZONE DE PYROLYSE
(ca 350°C - 650 °C)

Une installation de gazéification de pellets de bois se compose essentiellement
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Pyrolyse = décomposition d'un composé organique
= d'un réacteur de gazéification concu pour produire le gaz
» d'un moteur a combustion et

= d'un générateur pour la production d’electricite

par la chaleur pour obtenir d'autres produits

qu'il ne contenait pas (CO, H2, H20, CO2)

Divers processus physiques et chimiques interviennent dans le réacteur.
La combustion partielle par manque d'air entraine la formation d'un gaz combustible,
qui se transforme en énergie mecanique dans le moteur de combustion.

ZONE DE SECHAGE
BURKHARDT CONGENERATION ECO 165 HG (ca 25°C - 275 °C)
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